Tarim ve Kdyisleri Bakanhigindan

BIiTKi SAGLIGI ONLEMLERINE YONELIK AHSAP AMBALAJ MALZEMELERININ iISARETLENMESi
HAKKINDA YONETMELIK
(TASLAK)
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tamimlar

Amag

MADDE 1- (1) Bu Yo6netmeligin amact, Tiirkiye’ nin de taraf oldugu FAO tarafindan Haziran 2002’de yayimlanan
Uluslararasi Ticarette Ahsap Ambalaj Malzemesini Diizenleyici Normlar’la ilgili olarak, ahsap ambalaj malzemeleri ile
zararli organizmalarin iilkemizden yurtdisina ve yurtdigindan iilkemize girigini, tasinmasini ve yayilmasini 6nlemek icin
olusturulacak yapinin usul ve esaslarini belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2- (1) Bu Yoénetmelik, nakliye esnasinda kullanilan malzeme ve tedbirler de dahil olmak iizere agaglarin
ham ahgabindan yapilmis ambalaj malzemeleri ile tasinan karantina zararlilarmin iilkeye girmesi ve yayilmasi riskini
azaltmaya yonelik olarak uluslar arasi ticaret faaliyetlerinde kullanilmak iizere, bitki sagligi tedbirleri ve ambalaj
malzemelerinin igaretlenmesi standardinin olusturulmasi amaciyla, palet, sandik, kutu, kablo makarasi, ambalaj yardimci
malzemesi ve benzeri maddeleri imal eden, tamir eden veya kullanan isletme veya firmalara isaret kullanma izni verilmesi ile
ilgili hususlari kapsar.

Dayanak

MADDE 3- (1) Bu Yonetmelik, 15/5/1957 tarihli ve 6968 sayili Zirai Miicadele ve Zirai Karantina Kanununa
dayanilarak hazirlanmigtir.

Tanimlar

MADDE 4- (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Ahsap: Kabuklu ya da kabuksuz olmak iizere, yuvarlak ahsap, bicilmis ahsap, ahsap yonga, talag veya ambalaj
yardimc1 maddesini,

b) Ahsap ambalaj malzemesi: Ambalaj destek malzemesi de dahil olmak iizere bir malin desteklenmesi, korunmasi
ya da tasinmasinda kullanilan kagit tiriinleri hari¢ ahsap veya ahsap {iriinlerini,

¢) Ambalaj yardimc1 malzemesi: Bir mali emniyete almak veya ona destek saglamak amaci ile kullanilan ancak mal
ile her hangi bir baglantis1 olmayan ahsap ambalaj malzemesini,

¢) Bakanlik: Tarim ve Kdyisleri Bakanligini,

d) DB: Ahsap etrafindan kabugun tamamen soyulmasini,

e) Denetim elemani: Ahsap ambalaj malzemesini kontrol eden inspektdr veya Bakanlikga kontrol etmeye
yetkilendirilmis Ziraat Mithendislerini,

f) Firinda kurutma (KD) : Ahsap ambalaj malzemesinin kapali bir oda i¢inde, kuru madde iizerinden nem igeriginin
% 20 ‘nin altina disiiriilecek sekilde 1s1 ve nem kontrolii kullanilarak kurutuldugu islemi,

g) Genel Miidiirliik: Koruma ve Kontrol Genel Miidiirliigiinii,

§) Ham ahsap: Her hangi bir isleme ya da muameleye tabi tutulmamis islenmemis ahsabi,

h) HT : Ahsap ambalaj malzemelerinin, asgari 30 dakika siire ile 56 ° C’lik asgari bir ahsap zii 1s1s1 elde etmek
tizere, belli bir siire ve sicakliga uygun olarak 1sitilmasini,

1) Is1l Islem Operatorii: Belli bir egitimden gegmis ve 1s1l islem yapmak iizere Bakanlik¢a yetkilendirilmis ruhsath
1s1l islem firmalarinda gorevli Ziraat Mithendisi veya Teknikeri ile Orman ve Orman Endiistri Miihendisi veya Teknikeri,

i) IPPC: Uluslararas1 Bitki Koruma Anlasmasini,

j) ISPM: Bitki saglig1 onlemleri i¢in uluslar arasi standartlari,

k) 11 Miidiirliigii: 11 Tarim miidiirliiklerini,

1) Isaret: Diizenlemeye tabi esya iizerine bunun bitki saglig1 durumunu dogrulamak iizere konulmus ve uluslararasi
diizeyde taninmig resmi bir miihiir veya isareti,

m) Islenmis ahsap malzeme: Yapiskan, 1s1 ya da basing veya bunlarin herhangi bir terkibi kullanilarak imal edilmis
ahsap trtinleri,

n) Kabuksuz ahsap: Damar dokusu harig, tiim kabuk, budak etrafindaki ice dogru biiylimiis kabuk ve yillik
biiyiimenin olusturdugu kabuk kovuklarimin ¢ikarilmis oldugu ahsabi,

o) Karantinaya tabi organizmalar: Yarattig1 tehlike acisindan bir bélge icin ekonomik éneme sahip, ancak heniiz
burada mevcut olmayan veya mevcut olup iilke geneline yayilmamis zararli organizmalari,

0) Kimyasal basing: Resmi olarak kabul edilmis teknik sartnameye gore basing islemi uygulanarak agacin kimyasal
bir koruyucu madde ile terbiye edilmesini,

p) Mal: Ticaret veya baska bir amacla bir yerden diger yere nakledilen her tiirlii esyay1,

r) Miidiirlik: Zirai Karantina Miidiirligiind,

s) NPPO: Ulusal Bitki Koruma Orgiitiini,

s) Parti: Bir iilkeden digerine nakledilen bir fatura kapsaminda belirtilen esyanin tamami,

t) Resmi Kurulus: Bir ulusal bitki koruma o6rgiitii tarafindan tespit edilmis, kurulmus, yetkilendirilmis kurulusu,

u) Sertifika: Bitki saglif1 mevzuati kapsamina giren herhangi bir sevke iliskin bitki sagligi durumunu dogrulayan
resmi belgeyi,

i) Zararli organizma: Ahsaptaki veya ahsabin elde edildigi agagtaki canli organizmalar; bocek, fungus, bakteri,
viriis ve diger patojenleri,

ifade eder.

IKiNCi BOLUM
Yonetmelige Tabi Malzemeler

Yonetmelige tabi ahsap ambalaj malzemeleri

MADDE 5- (1) Bu Yoénetmelik, dikili agaglar i¢in tehdit olusturan zararlilarin yayilmasi i¢in ideal bir ortam olarak
islev gorebilecek igne yaprakli ve igne yaprakli olmayan agaclardan elde edilmis olan ham ahsap ambalaj malzemelerine ve
ham ahgap firlinlerine yoneliktir. Bunlar; palet, ambalaj destek malzemesi ve yardimci malzemeleri, sandik, makara,



paketleme bloklari, yiikleme tahtalari, palet kollar1 ve kizaklar gibi ham ahgap ambalaj malzemelerini kapsar. Ahsap ambalaj
malzemeleri, gogunlukla tekrar kullanilirlar ya da bunlardan yeniden imalatta yararlanilir. Bu baglamda, ithal edilen bir parti
ile birlikte alinmis olan ambalajlar, karantina kosullar1 korunmak kaydiyla ihra¢ edilecek baska bir partide kullanilabilir.
Ancak, 1s1l islemi uygulamasindan gegmis ve logosu bulunan ahsap ambalaj malzemesi, herhangi bir nedenle parga ekleme
veya tamiri gerektiginde yeniden 1sil isleme tabi tutulur.

Yonetmelige tabi olmayan ahsap ambalaj malzemeleri

MADDE 6- (1) Kontrplak, yonga levha, yonlii 6rgii levha ya da kaplama tahta gibi yapigkan, 1s1 ve basing veya
bunlardan meydana gelen her hangi bir terkip kullanilarak imal edilmis olan ve tamamu ile ahsap bazli tirlinlerden meydana
gelen ahsap ambalaj malzemeleri bu yonetmeligin kapsami disindadir.

(2) 6 mm ve 6 mm’ den daha az kalinliktaki ham ahsap ambalaj malzemeleri bu yoénetmeligin kapsami digindadir.

(3) Ahsap ambalaj malzemesi imali amaciyla olsa dahi ithal edilmek istenen tomruk, kereste ve odunlarda 6/7/2003
tarih ve 25160 sayili resmi gazetede yayimlanan Zirai Karantina Yonetmeligi ve 23/1/2007 tarih ve 26412 sayili Resmi
Gazetede sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Zirai Karantina Yonetmeliginde Degisiklik Yapilmasina Dair Yo6netmelik’in
ilgili hiikiimleri uygulanir.

UCUNCU BOLUM
Onaylanms Tedbirler

Ahsap ambalaj malzemelerine iliskin onaylanmus tedbirler ve isaret kullanimi

MADDE 7- (1) Nakliyede kullanilan ahsap ambalaj malzemeleri ile taginan zararl risklerini azaltmada, zararlilara
kars1 oldukga etkili olan her hangi bir muamele, siire¢, islem ya da bunlarin her hangi bir terkibinin etkin olarak kabul
edildigi tedbirlerdir. Ahsap ambalaj malzemeler ile ilgili onaylanmis tedbirler Ek-1"de bildirilmistir.

(2) Onaylanmus tedbirlerle ilgili isaret kullanimi asagida belirtilmistir.

a) HT isaretinin kullanimi: Ahsap ambalaj malzemelerinin, en az 30 dakika siire ile 56 °C’lik asgari bir ahsap 6zii
1s1s1 elde etmek {izere, belli bir siire ve sicakliga uygun olarak 1sitilmasidir.

b) HT-DB isaretinin kullanimz: Isil islemi ile birlikte kabugu soyulmus ahsap ambalaj malzemesinin islemden
gegirilmesidir. DB isaretinin kullanimi i¢in ahgabin damar dokusu harig, tim kabuk, budak etrafindaki ice dogru biiylimiis
kabuk ve yillik biiylimenin olugturdugu kabuk kovuklar ¢ikartilir. Ahsap ambalaj sektoriinde faaliyet gosteren gercek ve
tiizel kisiler, ambalajda kullanilacak keresteler iizerindeki kabuk pargalarinin atilmasi ya da kabugun soyulmast igin tiim
onlemleri alir. Bu yetkinin kullanilmasi igin Ek-5’deki taahhiitname kisi veya firmalarca onaylanir.

¢) HT-KD isaretinin kullanimi: Ahsap ambalaj malzemesinin 1s1l iglemi ile birlikte firinda kurutma isleminden
gecirilmesidir. Isaretin kullanimi igin 1s1l isleminin yaninda, ahsap ambalaj malzemesinin maksimum nem igeriginin %
20’nin altinda olmasidir. HT- KD isareti ile gosterilir.

DORDUNCU BOLUM
ithalat Diizenlemeleri

Yurt disindan ithal edilen iiriinlerde kullanilan ahsap ambalaj malzemelerinde aranan sartlar

MADDE 8- (1) ithal edilecek mallar beraberinde bulunan palet, ambalaj destek malzemesi, sandik, makara,
paketleme bloklari, yiikleme tahtalari, palet kollar1 ve kizaklar gibi islenmemis 6 milimetreden daha kalin ahsap ambalaj
malzemeleri ve ham ahsap tiriinleri kontrole tabidir.

(2) Sarap ve viski figilar1 ile 6 nct Madde (2) inci fikra kapsamindaki ham ahsap ambalaj malzemeleri ithalat
kontrollerine tabi tutulmaz.

Kontrole tabi tutulan ahsap ambalaj malzemesinde aranan sartlar

MADDE 9- (1) Kontrole tabi tutulan ahgap ambalaj malzemesinde asagidaki sartlar aranir.

a) Ahsap ambalaj malzemeleri Ek-1 deki ahsap ambalaj malzemeleri ile ilgili onayli tedbirlere gore onaylanmis
yontemlerden olan 1s1l isleminden HT veya MB methyl bromiir fumigasyonundan gegirilmis olmasi,

b) Ahsap ambalaj malzemelerinin Ek-2 deki onayl tedbirlere iliskin isaretlemeye gore isaretlenmis olmasi gerekir.

(2) Bu kosullar1 tasgimayan ahsap ambalaj malzemeleri mahrecine iade veya imha edilir. imha esnasinda meydana
gelecek masraflar ilgili taraflarca karsilanir.

(3) Yurtdisindan ithal edilen mallar beraberinde gelen ve ISPM-15 standardi kapsamindaki ahsap ambalaj
malzemeleri ISPM-15 logosunu tasimak zorundadir.

(4) Ahsap ambalaj malzemesi i¢in bitki saglik sertifikasi veya baska bir belge aranmaz. Ancak ahsap ambalaj
malzemelerinin herhangi bir iiriinii destekleme ya da tasima amaciyla olmayip, ana iiriin olarak ithali s6z konusu oldugunda
Bitki Saglik Sertifikas1 aranir ve yiirtirlilkteki Zirai Karantina Yonetmeligi sartlar1 uygulanir.

Denetim Kosullar:

MADDE 10- (1) inspektdrler ahsap ambalaj malzemesi igerisinde veya iizerinde ithal edilmek istenen mallar
beraberinde gelen ve bu yonetmelik kapsamina giren ahsap ambalaj malzemelerini, lilkeye giriste giimriiklii sahada kontrol
eder. Gimriikli sahaya gelen esya ile birlikte bulunan ve ISPM- 15 standardi kapsaminda denetime tabi ahsap ambalaj
malzemelerinin denetimi i¢in, Giimriik Miidiirliigiince Tl Miidiirliigiine veya Miidiirliige bilgi verilir. Giimriik Miidiirliigii ve
ilgili Miidiirlik tarafindan olusturulacak program dahilinde, yurt disindan iilkemize ithal edilen her tiirlii mallar beraberinde
gelen ve bu yonetmelik kapsamindaki ahsap ambalaj malzemesinin kontrolii 9 uncu madde hiikiimlerine gore inspektdrlerce
yapilir.

Transit diizenlemeleri

MADDE 11- (1) Transit gecen mallar beraberinde bulunan ahsap ambalaj malzemelerinin 9 uncu maddedeki
sartlara uygun olmasi gerekir. Bu sartlara uymayan transit mallar beraberindeki ahgap ambalaj malzemelerinin, ancak 9 uncu
maddedeki sartlar yerine getirildigi takdirde gegmesine izin verilir.

BESINCi BOLUM

Isil islem ruhsat bagvurusu, 1s1l islem operatorii se¢cimi

Isil islem ruhsat basvurusu

MADDE 12-(1) Biinyelerinde 1s1l islemden ve firinda kurutma igleminden sorumlu bir 1s1l iglem operatorii istihdam
eden ahsap ambalaj malzemesi imalatgilari, kullanicilar: ve bu sektdrde faaliyet gosteren diger ilgili taraflar, ahsap Ambalaj
Malzemesi Isaretleme izin Belgesi almak icin Genel Miidiirliige basvururlar. Inceleme ve degerlendirme sonucunda
yonetmelik sartlarini yerine getiren kisi veya kuruluslara, yetkili komisyonca Ek-6’daki Ahsap Ambalaj Malzemeleri
Isaretleme Izin Belgesi diizenlenir. Bu belge sahipleri, iiriinlerini tanimlayan ve her iiriiniin Tiirkiye menseli oldugunu ve
bitki sagligi ile ilgili 6zel sartlari tasidigini gosteren standart bir kod numarasi kullanma iznine sahip olurlar.



(2)Ahsap Ambalaj Malzemeleri Isaretleme Izin Belgesi almak isteyen gercek veya tiizel kisiler, asagidaki
belgelerin asillar1 veya belgeyi veren kurum onayli ya da noter onayl suretleri ile birlikte Genel Midiirliige basvuruda
bulunurlar.

a) Bagvuru dilekgesi,

b) Isyeri agma ve calisma ruhsat,

c) Isil islem ve/veya kurutma firmi islenmis olarak hazirlanacak kapasite raporu,

¢) Ticaret sicil kayit 6rnegi,

d) Is1l Islem Operatér Belgesi ve is sozlesmesi veya maas bordrosu.

Isil islem operatorii se¢imi

MADDE 13 (1) Isil islem operatdrii, Ahsap Ambalaj Malzemeleri Isaretleme izin Belgesi sahibi olacak gergek
veya tiizel kuruluslardaki 1s1l islemden ve firinda kurutma igleminden sorumludur. Isil islem operatdrii 6ncelikle yapilacak 1s1l
islemin ve firinda kurutma igleminin yonetmelik dogrultusunda teknigine uygun olarak yapilmasindan, 1sil islemli ve firinda
kurutulmus ahsap ambalaj malzemesinin uygun karantina sartlarinda muhafazasindan ve ahsap ambalaj malzemesinin
kullanilacagi yere kadar taginmasindan sorumludur. Isil igslem operatorii firin otomasyonunun diizenli ¢alismasindan
sorumludur. Isil iglem firmimni besleyen kazanin galistirilmasi konusunda bilgi sahibi olmak zorundadir. Ayrica yapilan islem
sonunda gerekli dokiimanlari temin eder ve arsivde saklar. Isil islem konusunda yenilikleri takip eder ve bu konuda Genel
Midiirliikge yapilacak egitimlere katilir.

(2) Ziraat Miithendisi, Orman Endiistri Miithendisi, Orman Miihendisi ile bu mesleklerin teknikerlik okullarindan
mezun olmak.

(3) Genel Miidiirliige basvuran 1s1l iglem operatorii adaylari, Miidiirliik tarafindan diizenlenecek egitim kapsaminda
ii¢ giinliik teorik ve pratik egitimden gegirilir Yapilacak sinavda basarili bulunan adaylara Genel Miidiirliik¢e Ek-7"deki Isil
Islem Operatorii Belgesi diizenlenir. Isil islem operatorleri sadece bir isletmeden sorumludur; ancak isletme sahibinin ayni
ilde birden fazla ruhsatli isletmesi mevcut ise, bu isletmelerin tamamindan bir operatér sorumlu olur. Isil islem operatdrii
belgesi herhangi bir sebeple Genel Midiirlitkge iptal edilen kisiler yeniden bu belgeyi almak i¢in bagvuramazlar. Isil islem
operatOrii belgesi sahipleri Genel Miidiirliigiin belirleyecegi yer ve zamanda her bes yilda bir 2 giinliik egitime tabi tutulurlar.
Egitim sonunda yapilacak sinavda basarisiz olanlarin belgeleri iptal edilir. Isil islem operatorii kayitlar1t Genel Miidiirliikge
tutulur.

(4) Isil Islem Operatérii degisen veya herhangi bir sebeple operatériin isi birakmasi durumunda; kuruluslar bu
degisikligi 15 giin i¢inde Genel Miidiirliige bildirmek zorundadir ve en ge¢ 2 ay icerisinde yeni bir 1s1l islem operatorii
istihdami zorunludur.

ALTINCI BOLUM
Isil islemi ve Firinda Kurutma islemi, Isil islemi Tesislerinde Aranan Sartlar ve Tesisin Isil islem
Yapabilirliginin Dogrulanmasi islemleri
Isil islem ve firinda kurutma islemi
MADDE 14- (1) Isil Islem, odun ve odundan yapilmis biitiin ahsap ambalaj malzemelerinin, 30 dakika siireyle
¢ekirdek sicakligi en az 56 OC olacak sekilde 1sitilmasidir. Isil islem esnasinda veya sonrasinda ahsap ambalaj malzemesinde
burkulma, egilme, kirilma ve g¢atlama gibi istenmeyen Ozelliklerin olmamasi gerekmektedir. Bunun igin yas ve kuru
sicakliklar arasindaki farkin 5 °C gegmemesi gerekir

(2) Firinda Kurutma, firin igerisinde 1s1 ve nem kontroliiniin kullanilarak ahsap ambalaj materyalindeki nem
oraminin %20 nin altina indirilmesidir. Firn oda hacmi en az 150 m® olan 1sil islem firmlarinda; 1s1l islem programi ile
birlikte firinda kurutma programu var ise ayn1 firinda 1s1l islem ve kurutma yapilabilir. 150 m®ten daha kiigiik 1s1] islem firmn
olan isletmeler KD belgesi almak i¢in ayr1 bir kurutma firin1 yaptirmalhidirlar.

(3) Isil islem otomasyon sisteminde kurutma programi yoksa, kurutma yetkisi i¢in is yeri agma ve ¢alisma ruhsati
sinirlari igerisinde kurutma firimi kurulmasi gerekmektedir.

Isil islem ve firinda kurutma islemi tesislerinde aranan sartlar ve 1s1l islem ve firinda kurutma testi

MADDE 15- (1) Isil isleminden gegirilecek ahsap ambalaj malzemesinin uygun bulunan ve firinin her tarafini

temsil edecek sekilde Ek-3 deki ahsap sicaklik 6l¢lim testi gizelgesinde bildirilen 6rnek kereste istifine gore 13 ayr1

noktadan ahsabin ¢ekirdek sicaklig1 olciiliir. flk denemeden sonra alinan sonuglar farkliliklar gostermedigi siirece
bir 1s1l islem denemesi yeterlidir. Ayni isletmede birden ¢ok 1sil islem odasi olmasi halinde; ayni bilgisayar kontrol
sistemine ve ayni kazan 6zelliklerine sahip oldugu ortaya konabildigi takdirde, bunlar da 1s1l islemi i¢in onaylanir.

Isil islem otomasyon sisteminde sistem ve yazilim programi calistirildigi an otomatik olarak kayit yapmaya

baglamali ve programin konfigiirasyonuna disaridan miidahale edilememelidir.

(2) Ahsap ambalaj Malzemeleri Isaretleme izin Belge sahibi kisi veya kuruluslar 1s1l islem isaretleme yetkisi ile
birlikte miisterileri tarafindan talep edilmesi halinde firinda kurutma yetkisini de kullanabilirler. Sadece firinda kurutma
yetkisi verilmez.

(3) Isil islem ve firinda kurutma islemi bir firinda yapilacaksa 6nce kurutma islemi daha sonra 1s1l iglemi yapilir.

Siire ve sicaklik testleri uygulamasi

MADDE 16- (1) Odun ya da odundan yapilmis ahsap ambala;j iizerindeki isaretin HT bileseninin kullanim yetkisi
verilmesi amacina yonelik olarak, normal 1s1l islem ¢evrimleri sirasinda 6ngoriilen sartlarin saglanmasi i¢in, siire ve sicaklik
testleri uygulanmasi gerekir. Bu isaretin kullanilmasi, isaretin kapsadigi her bilesenin, odunun g¢ekirdek sicakliginin 30
dakika siireyle 56 C°’de tutulmus oldugu bir siirece tabi tutuldugunu gosterir. Kurutma isleminde asil amag, ahsabin nem
iceriginin %20 oraninin altina indirilmesidir. Bu amagla en az 4’er adet ahsap nem Olgiiciisii ve ahsap sicaklik 6lgiiciisii
kullanilir.

Sicaklik dl¢iimleri

MADDE 17- (1) Isil isleminde sicaklik dlgerler kereste istifinin ¢esitli noktalarina yerlestirilerek, istifin koselerinde
ve ortasinda sicakliklar1 kaydedilir. Istifte, 13 ahsap sicaklik dlgiim testlerinde, asagidaki 6lgiitler yerine getirilir.

a) Denenmekte olan odunun tiirline iligkin ayrintilar belirlenir. Fabrika paletlerden veya ambalaj sandigindan olusan
bir istifte karma bloklar kullaniliyorsa, sadece ahsap levhalardan 6lgiim almir. Imalat sirasinda karma ahsaptan olusan bir
karisim kullanilmigsa, paletlerin tam bilesimi tanimlanir.

b)Civi boyunca gerceklesecek 1s1 transferi Olgerin kaydetmekte oldugu sicakligin dogrulugunu bozdugundan
civilerin yakiinda delik agilmasindan kaginilir.



c)Kalin kereste paletleri bloklarinin uzunluk, ylikseklik ve genislik olarak boyutlar1 ve agag¢ tiirii verilir. Ist
isleminden gegen fabrikasyon paletler olmadig1 durumlarda, bu boyutlar paketlerdeki odunun uzunlugunun ayrintilarini da
icermelidir.

¢) Kerestenin ilk testi ve dogrulama testi tiir, boyut ve hacim agisindan ayni olmalidir.

d)Metal baglikli 1s1 Slgerlerin kullanildigi durumlarda, 6lgerin ¢api agilan deligin ¢apindan biraz daha kiigiik
olmalidir.

e)Metal baslikli Slcerlerin 6zellikleri 1s1l islemden gegirilecek malzemenin ¢ekirdek sicakligini Slgecek derinlikte
olmalidir. Dogru 6l¢iim yapabilmek i¢in gerekirse 1s1 dlgerlerin arka kisimlari kire¢ veya uygun malzeme ile kaplanabilir.

f)Ahsap sicaklik dlcerlerin konumlar1 Ek-3’de verilen semada gosterilen bicime uymak zorundadir. Olgerler bu
semaya gore numaralandirilir. Her islemde, numaralanmis 6lger tam olarak ayni konumda bulundurulur.

g)Sicaklik dlgerler, odunun merkeziyle disarisi arasindaki en kisa mesafede agilacak deliklere yerlestirilir. Metal
baslikli dlgerler kullanilmiyorsa, odunun ¢ekirdek sicaklik 6lglimiiniin ortamdaki hava sicakligindan etkilenmemesi igin, her
delik 1siya dayanikli bir madde ile doldurulur. Delikler, 6lgiim aletinin ¢apini igine almaya yeterli olandan daha biiyiik
olmamalidir.

§)Isil islem yapilma esnasinda yas ve kuru sicakliklara, vantilatoriin yoniine ve havanin hizina iliskin ayrintilar ve
kurutma firminda havalandirma yapilip yapilmadig: teyit edilir. Test siiresince, odanin en az 1sinan boliimiindeki kerestedeki
151 Olger gekirdekte sicakligin 56 °C’a eristigini gosterene dek en az 5 dakika da bir veri alinir. Boylece, odadaki havada ve
odunun kendisinde biriken sicakliga iliskin agik bir fikir elde edilmis olur. Isil iglemin siiresi, yazin veya kisin sicakligina,
odunun kalinhigina ve sicakligina, odanin sicakligina ve nemine, baghdir. HT isleminin 6zii, odunun gerektigi sekilde
kademeli olarak isitilmasi ve 6nemli Olgiide yiizey kurumasinin gergeklesmemesidir. Isil islem firin1 igerisinde nemin
diismesi sonucunda ahsap malzemede catlama ve bozulma meydana gelir. Bu amagla 1s1l islem firin1 diizeneginde
otomasyona bagli olarak calisan ortami nemlendirme sistemi devreye girer. Firin igerisine uygun bigimde su piiskiirtme
memelerinden su piuskiirtiilerek istenilen denge nemine ulasilir. Isil igslem firin1 igerisinde nem oranmim fazla olmasi
durumunda; firin {izerinde bulunan havalandirma bacalar1 otomatik olarak agilarak firin igerisindeki fazla nemin disari
atilmasi saglanir. Isil islemini uygun sartlarda yapmak icin, bagil nem % 46 ile % 82 arasinda, denge nemi ise % 9,0 ile %
16,1 arasinda olmalidir.

h) Yapilan 1s1l islem ve firinda kurutma isleminin sonuglar bir yazilim paketi seklinde ¢ikt1 olarak alinir. Ayni
zamanda bu kayitl bilgiler bilgisayar hafizasinda en az iki y1l siire ile muhafaza edilir.

Ol¢iim testi sonrasinda siirekli izleme

MADDE 18- (1) Ek-3’te verilen kereste istifine gore yapilan 13 sicaklik 6l¢iim testinden sonra agagidaki islemler
yapilir:

a) Her islemde, baslangictaki 13 ahsap sicaklik 6l¢iim testinde saptandig: gibi, odanin en yavas 1sian boliimiindeki,
en yogun kereste parcasina yerlestirilmis en az {i¢ kereste sicaklik 6lgerle siirekli izlenir. Uygulamalarda bir adet 1s1 dlgeri de
yedek olarak takilir.

b) Ahsap ambalaj malzemeleri 1si1l islemden gegirilirken, sicaklik 6lgerler blok igerisinde dik agiyla yerlestirilir ve
¢ivilerle temastan kaginilir.

¢) Isil islem veya firinda kurutma i¢in metal baslikli 1s1 Slgerler veya bunlarin benzeri kullanilir.

¢) Her 1s1l iglem veya firinda kurutma isleminden sonra iki takim halinde bilgisayar ¢iktilar1 aliir. Bu ¢iktilardan
bir takim 1s1l islem klasoriinde igletmede saklanir, bir takimi da 1s1l islem veya kurutma yapilan taraflara verilir.

d) Ahsap sicaklik ve nem o&lgerleri, damga basma yetkisinin alinmasini takiben bes yilda bir yetkili kurumlarca
onaylanmis bir organ tarafindan kalibre edilir. Kalibrasyon sertifikalar1 saklanir ve denetlemelerde denetim elemanlarina
gosterilir.

e) Isil islemi firin1 tesislerinde lokal c¢aligan operasyon sistemleri test edilir ve kayitlari denetim elemanlarina
gosterilir.

f) Yapilan her 1s1l islem veya kurutma isleminden sonra elde edilen ¢iktilara her isletme tarafindan tarih ve parti
numaras1 verilir. Islemden gecirilen malzemeye ait islem ¢iktilari, fatura ve irsaliye 6rnekleri aym parti numarasim tasimak
zorundadir.

HT,KD isaretinin kullanim yetkisinin onaylanmasi

MADDE 19- (1) Testlerin sonunda denetim {iyeleri; test metodu, kullanilan test ekipmani ve elde edilen deneme
kayitlarin1 gozlemleyerek, test edilen tiim odun boyutlariin ve ahsap ambalaj malzemelerinin 30 dakika siireyle 56 °C’lik bir
minimum ¢ekirdek sicakligina ulastigini gormek zorundadirlar. Denetim iiyelerince 1s1l iglem ve kurutma isleminin yapildig1
firmin ve kazanin teknik 6zellikleri Ek-4’de yer alan forma islenir.

(2) Firinda kurutmada, islemden gecirilen ahsap ambalaj malzemelerinin nem oranmin %20’nin altinda olmasi
gereklidir. Bu amagla yiiksek oranlarda nem igerigine sahip ahsap ambalaj malzemesi elde edilecek tomruk veya keresteler,
acik ve havadar ortamda bekletilerek, ahsap nem oranlar1 bir miktar diisiiriilebilir. Daha sonra bu tomruk veya kerestelerden
elde edilecek ahsap ambalaj malzemeleri kurutma ve ardindan 1s1l isleme tabi tutularak, kurutma islemi daha kisa siirede
yapilir.

(3) Baca gaz1 olusturan kazan sistemine sahip kurutma ve 1s1l islem firinlarina ait baca emisyon dlgiimlerinin, ilgili
kuruluglarca yapildigina ve uygun bulunduguna dair bilgi ve belgeler denetim iiyelerince kontrol edilir. Baca emisyon
6l¢timlerine ait bilgi ve belgelerin bir sureti isletmede 1s1l islem klasoriinde saklanir bir sureti de diizenlenecek rapora eklenir.

(4) Denetim iiyelerince teknigine uygun olarak 1sil islemden ve kurutma isleminden gecirilen malzeme i¢in HT
isaretinin kullanimimin uygunluguna dair Isil Islem Degerlendirme Raporu ve KD isaretinin kullaniminin uygunluguna dair
Firinda Kurutma Degerlendirme Raporu diizenlenir ve bu rapor yetkili komisyona iletilir.

Ruhsatlandirmaya esas denetim, yetkili komisyon ve gorevleri, ruhsath isletmelerin denetimi-

Ruhsatlandirmaya esas Denetim

MADDE 20- (1) Ruhsatlandirmaya esas denetlemeyi yapacak olan denetim iiyeleri, bitki sagligi onlemlerine
yonelik ahsap ambalaj malzemelerinin isaretlenmesi konusunda egitim almis Genel Miidiirliik, Il Midiirliigii veya
Miidiirliklerde gorevli ziraat miihendislerinden olusur. Ruhsatlandirilmaya esas her denetleme iki Ziraat Miihendisi
tarafindan yapilir. Denetleme asagidaki hususlari goz 6niinde bulundurularak yapilir ve hazirlanan degerlendirme raporu
yetkili komisyona sunulur.

a) Isil islem veya kurutma firnimin bulundugu adresle, is yeri agma ve ¢alisma ruhsatindaki adres kontrol edilerek,
bu adres yazilacak raporda belirtilir.



b) Ruhsat talebinde bulunan kisi veya kurulusun firin 6zellikleri ve yonetmelik sartlarina uygunlugu kontrol
edilerek, Ek-4’deki form doldurulur.

c) Isletmede kapasiteye uygun karantina odas1 yaptirilarak, amaca uygun kullaninm saglanir.

¢) Isletmede islenen kereste hacmi ile isleme kapasitesi, firnin hacmi, isletmede gorevli 1s1l islem operatorii ve
diger personel bilgileri kayitlar: alinir.

d) Tiim sartlarin yerine getirilmesi halinde, 1s1l islem veya firinda kurutma testine baslanir.

e)Yonetmelik sartlarina uygun olarak denemesi yapilan 1sil iglem ve kurutma isleminin sonucunda bilgisayar
ciktilar, bilgi ve belgeler alinarak; isletme ile ilgili denetim iiyelerince 1s1l islem veya firinda kurutma degerlendirme raporu
tanzim edilir.

f)Ruhsata esas denetim esnasinda isletme veya ticarethanede bu yonetmelik sartlarimi karsilamayan eksiklikler
olmasi halinde; tespit edilen eksiklikler konusunda denetim birimince tutanak tutulur. Ruhsat bagvurusunda bulunan taraflar
s6z konusu eksikliklerin tamamlanmasi halinde Genel Midiirliigii basvurarak ruhsatlandirilma amaciyla yeniden denetim
ister.

Yetkili komisyon

MADDE 21- (1) Yetkili komisyon: Koruma ve Kontrol Genel Miidiiriiniin belirleyecegi ii¢ iiyeden olugur. Ayni
usulle ii¢ de yedek iiye tespit edilir. Komisyon Bagkanini Genel Miidiir belirler. Komisyondaki {iyelerin gérev siireleri i
yidir. Emeklilik, 6liim ve ayrilma nedeniyle bosalacak iiyeliklere gorev siiresini tamamlamak iizere ayni usulle yeni iiye
atanir. Komisyon, zorunlu haller haricinde ayda bir defa iiye tam sayist ile toplanir ve salt gogunlukla karar alir. Asil tiyelerin
bulunmayacag toplantilara yedek iiyeler katilir. Komisyonun sekretarya hizmetleri Genel Miidiirliik¢e yiiriitiiliir.

Yetkili komisyonun gorevleri

MADDE 22 (1) Yetkili Komisyon asagidaki gorevleri yiiriitiir:

a) Denetleme iiyeleri tarafindan yerinde inceleme yapilarak olusturulan degerlendirme raporlarini inceler.

b) Degerlendirme raporu sonucunda bu yonetmelik sartlarmin yerine getirildiginin belirlenmesi halinde ilgili firma
veya kurulusa Ek- 6°daki Ahsap Ambalaj Malzemesi Isaretleme izin Belgesi ile birlikte ayr1 bir kod numaras1 verir.

¢) Logo basmak {iizere kisi ve kuruluslar belirler.

¢) Logo basmak iizere yetkilendirilmis kisi ve kuruluslarin logo basma yetkilerini; denetleme birimince diizenlenen
rapor veya tutanagli gdz Oniinde bulundurarak askiya alir veya iptal eder. Askiya almmus olan kisi ve kuruluslarin bu
yaptirimina son verir veya devam ettirir.

(2) Bu Yonetmeligin uygulanmast ile ilgili hususlarda danisma gorevi yapar.

ISPM-15 Logosu basmak iizere ruhsatlandirilmis isletmelerin denetimi

MADDE 23-(1) Genel Midiirliik ile Miidirliiklerin goérev alanlarindaki illerde; Midiirlilkten bir, isletmenin
bulundugu il midirligiinden bir olmak tlizere, ISPM-15 konusunda egitim almus iki ziraat mithendisi tarafindan, Genel
Midiirliikge logo basmak iizere yetkilendirilmis isletmeler denetlenerek, Ek-9’daki 1s1l islem denetleme tutanagi doldurulur.
Yetkili komisyonca logo basmak iizere yetkilendirilmis kisi veya kuruluslar yilda en az iki kez denetlenir. Isil islem
denetleme tutanaklar1 y1l sonunda Genel Miidiirliige gonderilir.

(2) Ahsap Ambalaj Malzemesi Isaretlemesi izin Belgesi alan yerlerde yapilacak denetlemelerde:

a) Gerek goriildiigii takdirde 1s1l iglemi firininda bu yonetmelikte istenilen sartlarda 1sil islem veya kurutma iglem
denemesi yaptirtlir.

b) Isil islemli veya kurutulmus malzemenin digerlerinden ayr1 olarak muhafaza edilip edilmedigi kontrol edilir. Bu
amagla karantina deposu incelenerek amacina uygun kullanimi saglanir.

c) Isletmenin ruhsatta yazili adreste bulunup bulunmadigi, Genel Miidiirliige haber verilmeden yapilan adres
degisiklikleri, isletmenin iflas etmesi veya isin birakilmasi tutanakla tespit edilir.

¢) Isletmede gerek goriildiigii hallerde islemden gegirilen ahsap ambalaj malzemelerinin %1°i oraninda &rnek alinr.
Ornekler Miidiirliiklere veya bagka kurulusa analiz yapilmak iizere génderilir.

d) Bu Yonetmeligin 12 nci maddesinin 2 nci ve 19 uncu maddesinin 3 iincii fikrasinda istenilen bilgi ve belgeler
kontrol edilir. Eksik bulunan bilgi ve belgeler tutanakla tespit edilir.

e) Isil islemi veya kurutma islemi yapilmadan isaretleme yapilabilir. Bu durum tutanakla tespit edilir.

(3) Denetleme sonucu tespit edilen hususlar il miidiirligii veya midiirlilkkge isletme sahibine resmi olarak
bildirilerek, tespit edilen eksikliklerin giderilmesi igin bir aylik siire verilir. Siire bitiminde s6z konusu eksikliklerini
gidermeyen kisi ve kurulus hakkinda tutanak diizenlenir.

(4) Isil islem yetkisine ilave olarak kabugu soyulmus DB islem tiiriinii de almak isteyen ticarethane veya isletme,
Ek-5’de 6rnegi bulunan ticarethane veya firma onayl taahhiitname’yi Genel Miidiirliigii verir. DB isareti tagimasina ragmen
ahsap ambalaj malzemeleri iizerinde kabuk ihtiva ettigi tespit edilen kisi veya kuruluslar hakkinda tutanak diizenlenir.

(5) Isil igslem ve kurutma konusunda logo basmak iizere yetkilendirilmis ticarcthane veya isletme sahipleri
denetleme birimi tarafindan isletmede yapilacak her denetlemede; istendiginde isletmesini denetlemeye agmak, denetim
iyelerine kolaylik saglamak, istenilen bilgi ve belgeleri denetim iiyelerine dogru olarak vermek zorundadir. Aksine davranan
ruhsatli isletmeler hakkinda tutanak diizenlenir.

Diizenlenen tutanaklar yetkili komisyona iletilmek iizere Genel Miidiirliige gonderilir.

(6) Daha 6nce Genel Miidiirliik¢e 1s1l islemi veya kurutma konusunda ISPM-15 isaretleme yetkisi alan 6zel veya
tiizel kisiler bu yonetmelik hiikiimlerine tabidir.

HT, KD isaretinin kullanim yetkisinin askiya alinmasi, iade veya iptal edilmesi, yaptirnmlar ve ahsap
ambalaj malzemeleri kullanicilar:

MADDE 24- (1) Yonetmelikte belirtilen sartlara uygun olarak kurutma ve 1sil islemin yapilmamasi durumunda
isletmenin damga basma yetkisi ti¢ hafta siire ile askiya alinir.

(2) Karantina sartlarina uymayan isletmelerin damga basma yetkileri ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(3) Onayl tedbirlerden DB isareti tagimasina ragmen ahsap ambalaj malzemeleri iizerinde kabuk tespit edilen kisi
veya kuruluglarin damga basma yetkisi ti¢ hafta siireyle askiya alinir.

(4) Her 1s1l isleminden gecen ahsap malzemesinin parti numarast ve tarih; bu partideki ahsap ambalaj
malzemelerine ait bilgisayar ¢iktilarina, irsaliye ve fatura drneklerine yazilir. Verilen bu parti numarasi ve iglemin yapildigi
tarih 1s1l islem logosunun i¢ine uygun bir boliimiine yazilir. Her 1s1l iglemin ¢iktilarinin bir niishasi ahgsap ambalaj malzemesi
kullanict kisi ya da kuruluglara verilir, bir niishasi da 1sil islem klasoriinde bulundurulur. Bu bilgiler iki yil siireyle



bilgisayarda ve uygun dosyalanmis sekilde firma arsivlerinde saklanir. Bu sartlara uymayan 6zel veya tiizel kisilerin damga
basma yetkisi ii¢ hafta siireyle askiya almnir.

(5) Uzerinde canli bocek formlari tespit edilen, HT ile birlikte DB damgasi tasimasma ragmen kabuklu ahsap
ambalaj malzemesi gonderen veya diger olumsuz sebeplerle yurt disindan Genel Miidiirliigiimiize bildirim yapilan ISPM-15
ruhsatli kisi ve kuruluslarin damga basma yetkisi ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(6) ISPM-15 konusunda logo basmak {iizere yetkilendirilen kisi veya kuruluslar, diger ahsap ambalaj malzemesi
tireticilerine ait ambalaj malzemesini fason olarak 1sil islem veya kurutma isleminden gegiremez. Aykirt islemde bulunanlarin
damga basma yetkisi yetkili komisyonca iptal edilir.

(7) Adres degisikliginde bulundugu halde nerede oldugu bilinmeyen, iflas eden veya isi birakan SPM-15 konusunda
logo basmak iizere yetkilendirilen kisi veya kuruluslarin damga basma yetkileri yetkili komisyonca iptal edilir.

(8) ISPM-15 yetkisi iptal edilen kisi veya kuruluslar, yaptirdiklari damga veya kaseleri i1 Miidiirliigii veya
Miidiirlige teslim etmek zorundadir.

(9) Sekizinci fikray: ihlal edenler ile ISPM-15 yetkisi iptal edilmesine ragmen kaseyi kullanan veya Genel
Miidiirliikten ruhsatli herhangi bir kod numarasini sahte olarak kullanan kisi veya kuruluslar hakkinda, Il Miidiirliigii veya
Miidiirlikkge savciliga su¢ duyurusunda bulunulur.

(10) Genel Midiirlikge ISPM-15 konusunda ruhsatlandirilmis kisi veya kuruluslar ahsap ambalaj malzemesi
imalatina ara verecekse, bu siireyi dnceden Genel Miidiirliige bildirmek zorundadir. Bu siireyi bildirmeyenlerin logo basma
yetkileri yetkili komisyonca iptal edilir.

(11) Isil islem ve kurutma islemi yapilmadan damga basildiginin tespiti durumunda isletmenin damga basma
yetkisi yetkili komisyonca iptal edilir.

(12)Denetleme sonucu tespit edilen eksikliklerin bir aylik siire icerisinde yerine getirilmemesi durumunda
eksikliklerini gidermeyen kisi ve kurulusun damga basma yetkisi yetkili komisyonca iptal edilir.

(13) Genel Miidiirlikk¢e ruhsatlandirilmis isletmenin kapatilmasi durumunda, isyeri sahibi durumu bir dilekge ile
Genel Miidiirliige bildirir. Yetkili komisyonca ISPM-15 belgesi iptal edilir.

(14)Is1 islem ve kurutma konusunda logo basmak iizere yetkilendirilmis ticarethane veya isletme sahipleri
denetleme birimi tarafindan isletmede yapilacak her denetlemede; istendiginde isletmesini denetlemeye agmak, denetim
tiyelerine kolaylik saglamak, istenilen bilgi ve belgeleri denetim iiyelerine dogru olarak vermek zorundadir. Aksine davranan
ruhsatli igletmelerin damga basma yetkisi yetkili komisyonca iptal edilir.

(15) Is1l islem operatorii bulunmayan isletmelerin faaliyetleri bu sart yerine gelene kadar durdurulur.

(16) Yonetmeligin 23 {incii madde 2 inci fikrasi (d) bendinde istenilen bilgi ve belgeler tamamlanan kadar
isletmelerin faaliyetleri durdurulur.

(17)Askiya alinan isletmeler miihiirlenerek, logo makineleri il midiirliikleri veya miidiirliikler tarafindan teslim
alinir, aski siiresinin bitiminde iade edilir. Sartlara uymayan ruhsath isletmelerin damga basma yetkisi yetkili komisyonca
iptal edilir.

Herhangi bir sebeple Ahsap ambalaj Malzemesi Isaretleme Izin Belgesi iptal edilen 6zel veya tiizel kisiler; baska
bir isimle dahi olsa ISPM-15 isaretleme izni i¢in Genel Midiirliige basvuruda bulunamaz.

YEDINCi BOLUM

Ahsap ambalaj malzemesi kullanicilar:

MADDE 25- Ulkemizden yurt disina ihrag edilen ihra¢ mallar1 beraberinde giden ahsap ambalaj malzemeleri, kars:
iilkelerce aranan ISPM-15 logosunu tagimak zorundadir.

(1) —Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 standardini sart kosan iilkelere yapilacak ihracat mallarinda
kullanilmak {izere ahsap ambalaj malzemesi isaretleme izin belge sahibi isletmelerden ahgap ambalaj malzemelerini saglarlar.
Bu konuda ruhsatlandirilmig firmalarin gilincel isim, adres ve telefon listeleri Genel Midiirliigiin internet sitesinde
bulunmaktadir. Yurt disina ihracat yapan ahsap ambalaj malzemesi kullanicilar ile ISPM-15 damgasi tasiyan ahsap ambalaj
malzemesi lreticileri arasinda Ek-10’da yer alan ISPM-15 sozlesmesi imzalanir. Bu sézlesmeyi imzalamayan isletmelerin
ISPM-15 damga basma yetkileri ii¢ hafta siireyle askiya alinir.

(2)Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 damgali ahsap ambalaj malzemelerinin imalatgidan teslim
alimmasindan sonra, malin fabrikada yiiklenmesinden glimriiklii sahaya kadar olan safhadan sorumludur.

(3) Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, kullandiklart ISPM-15 damgali ahsap ambalaj malzemelerine ait 1s1l
islem ve kurutma bilgisayar ¢iktilarini iki yil siire ile saklamak zorundadir.

Cezai hiikiimler

MADDE 26- (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerine uymayanlar hakkinda 15/5/1957 tarihli ve 6968 sayili Zirai
Miicadele ve Zirai Karantina Kanunu’nun cezaya iligkin hiikiimleri uygulanir.

SEKIZINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Yiiriirliikkten kaldirilan mevzuat

MADDE 27- (1) 21/06/2006 tarih ve 26204 sayil1 Resmi Gazetede yayimlanan Bitki saghgi Onlemlerine Yénelik
Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik yiiriirliikten kaldirilmstir.

GECICi MADDE 28 Bu Yénetmeligin yayimindan énce Ahsap Ambalaj Malzemesi isaretleme izin Belgesi
ruhsatina sahip 6zel veya tlizel kisiler, Yonetmeligin yayim tarihinden itibaren 9 ay iginde, sartlarin1 12 inci madde
hiikiimlerine uygun hale getirmek zorundadirlar. Aykir1 davrananlarin faaliyetleri sartlar1 uygun hale gelene kadar durdurulur.

Yiiriirliik

MADDE 27- (1) Bu Yénetmelik yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 28- (1) Bu Yénetmeligi Tarim ve Kdyisleri Bakani yiiriitiir.



Ek-1

ULUSLAR ARASI TICARETTE AHSAP AMBALAJ MALZEMELERI ILE ILGILi ONAYLI TEDBIRLER

Isil ile isleme tabi tutma (HT):
Ahsap ambalaj malzemelerinin, asgari 30 dakika siire ile 56 ° C’lik asgari bir ahsap 6zii 1s1s1 elde etmek iizere, belli bir siire
ve sicakliga uygun olarak 1sitilmast,

Metil Biiromiir ile Fumigasyon islemi (MB):
Uygun kapali sartlarda ve siirede ahsap ambalaj malzemesinin MeBr gazi ile fumigasyona tabi tutularak, tizerlerindeki

karantina zararlilarinin etkisiz duruma getirilmesi iglemini,

Firinda kurutma (KD) :
Ahsap ambalaj malzemesinin kuru madde iizerinden nem igeriginin % 20 ‘nin altinda olmasi,

Kabugu soyulmus (DB):
Damar dokusu harig, tiim kabuk, budak etrafindaki i¢ce dogru biiyiimiis kabuk ve yillik biiylimenin olusturdugu kabuk
kovuklarinin ¢ikarilmis oldugu ahsabi,

ifade eder.

Metil Bromiiriin kullaniciya ve cevreye verdigi zararlar sebebiyle iilkemizde ISPM-15 yontemi olarak kullanilmamaktadir.



Ek-2

ONAYLI TEDBIRLERE ILISKIN ISARETLEME
Asagida gosterilen isaret, bu isareti tagiyan ahsap ambalaj malzemelerinin, onaylanmis bir tedbir kapsaminda kontrolden
gectigini belgelemek maksadi ile kullanilir.

XX-0000

Isarette asgari olarak sunlar bulunmalidir:

- Sembol:IPPC’nin bagak amblemi igerisindeki yazisi,

- XX-iki harfli iilke kodu (TR),

- Uygun ahsabin kullanilmasimi ve Genel Midirliikk tarafindan bunun uygun bi¢imde isaretlenmesinin
saglanmasindan sorumlu olan, ahgap ambalaj malzemelerinin iireticisine verilmis ve bir esi daha olmayan dort
haneli kod numarasi (0000),

- Kullanilan onaylanmus tedbire iligkin olarak Ek- I’e gére IPPC kisaltmas1 (HT-KD-DB ),

- Tarih :Ahsap ambalaj malzemesinin islem gordiigii tarih (giin, ay ve yil),

- Parti No: Yapilan her 1s1l islem ve kurutma igleminden sonra islemden gegen firin igerisinde o anda bulunan ahsap
ambalaj malzemelerine, her isletmenin kendi sistemine gore verecegi en fazla alti rakamli numara,

- Ayrica yaniltici ve aldatict olmamasi kaydi ile diger bilgiler de ilave edilebilir.

Isaretlerin:

- Burada gosterilen 6rnege uygun olmast

- Okunabilir olmasi,

- Kalici ve ¢ikmaz olmasi,

- Kirmuzi ya da turuncu renklerin tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanilmasindan dolay: isaretlemede bu
renklerden kaginilmasi,

- Tercihen islemden gegirilen ahgap ambalaj malzemesinin ters yondeki en az iki tarafinda olmak {izere gozle

goriilebilen bir yere konmasi gerekir.
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Ahsap Sicaklik Olger Numarasi

Sicaklik Olger Konumu

1 Firmn Girisi On Ust

2 Firmn Girisi On Ust

3 Firmn Girisi On Alt

4 Firmn Girisi On Alt

5 Firin Girisi Arka Ust
6 Firin Girisi Arka Ust
7 Firin Girisi Orta Alt

8 Firin Girisi Orta Alt

9 Firmn Girisi Orta Ust

10 Firin Girisi Orta Ust

11 Firin Girisi Arka Alt
12 Firin Girisi Arka Alt
13 Firinin Merkezi

Ek-3



Ek-4

Cok Odah isletmelerde Diger Odalar1 Degerlendirme Kistaslar :

Kurutma veya 1sil islem firini boyutlari :

e Uzunluk :..........m.
e  Yiikseklik: .......... m.
o  Genislik :......... m.

e Istif yukarisinda kurutma veya 1s1l islem tavanin konumu (miimkiin ise ¢izime referans veriniz)

e  Kurutma veya 1s1l iglem firimi igerisinde vantilatdrlerin konumu (miimkiin ise ¢izime referans veriniz)
e  Kurutma veya 1s1l iglem firin igerisinde 1siticilarin konumu (miimkiin ise ¢izime referans veriniz)

e  Kurutma veya 1s1l iglem firin {izerinde hava ¢ikislarinin konumu (miimkiin ise ¢izime referans veriniz)
e  Kurutma firin1 veya 1s1l islem firm duvari i¢in ne tipte malzeme kullanilmistir

e  Kurutuma firini veya 1s1l iglem firin duvarlarina ne tipte izolasyon uygulanmistir

Kurutma veya 1s1l islem Firin1 Operasyonlari:

e  Firm icerisindeki vantilator kapasitesi /Vantilator sayist : Toplam=............... kw

e Is1 kaynaginin mevcut 1sitma kapasitesi :

e  Kurutma veya 1s1l iglem firinina hiikkmeden ortak kazan sistemi :

e  Kurutma veya 1sil islem 1sitma 6gelerinin tiirii :

e  Kurutma firin1 veya 1s1l iglem firin1 hava ¢ikislarimnin tiirii ve sayist:

e  Kurutma veya 1s1l islem kontrol sistemi tiirii :

e  Kurutma veya 1sil islem firini kontrol sensorleri tipi,sayist :

e  Kurutma veya 1sil iglem firm1 denge nemi sensdrleri ve sayist:

e  Kurutma veya 1s1l islem firin1 ortam sicaklik sensorleri ve sayisi:

e Kurutma veya 1sil iglem firin1 ahsap nem sensérleri ve sayisi :

e  Kurutma veya 1s1l islem firin1 bagil nem sensdrleri ve sayist :

e  Kurutma veya 1s1l islem firin1 kazan tipi ve yakat sekli :

e  Kurutma veya 1s1l islem firin1 imalat ve otomasyon sahibi :



Ek-5

TAAHHUTNAME

TARIM VE KOYISLERI BAKANLIGI
Koruma ve Kontrol Genel Midiirliigii
(Zirai Karantina Daire Baskanlig1)

Tarim ve Koyisleri Bakanligt Koruma ve Kontrol Genel Midirliigiince hazirlanip ................ tarih ve
.................. sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirliige giren “’Bitki Saghg Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj
Malzemelerinin isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik’’geregi; ISPM-15 standardina gore ahsap ambalaj malzemelerine
iliskin onaylanmis tedbirlerden, (almis oldugum veya alacagim) ISI ISLEM (HT), yetkisine ilave olarak:

KABUKTAN ARI (DB) yetkisi de almak istiyorum.

Adi gecen onaylanmis tedbirlerle ilgili olarak isin geregini yerine getirecegimi ve yaptigim is ve islemlerden
dogabilecek tiim kanuni sorumluluklari simdiden kabul ve taahhiit ederim.  ...../....../ 200

ADRES : Isim ve Imza
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T.C.
TARIM VE KOYISLERI BAKANLIGI
KORUMA VE KONTROL GENEL MUDURLUGU

AHSAP AMBALAJ MALZEMESI ISARETLEME 1ZIN BELGESI
Belge tarihi :....../........ ovevcne
Belge No e
Firma veya Sahsin Adl o
Isil Islem Tesisinin Adresi ettt ettt a e bt e bt bt e bt e a bt e a e e et eh e e bt e bt e bt e bt et et e et e st e sanens
Oda Kayit No

Sirkete verilen kod numarasi : 0000

ISPM 15 Standardina gore hazirlanan Bitki Saghgi Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj
Malzemelerinin Isaretlenmesi uygun bulundugu igin isbu belge adi gegen isletme/firmaya verilmistir.

GENEL MUDUR
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T.C.
TARIM VE KOYISLERI BAKANLIGI
KORUMA VE KONTROL GENEL MUDURLUGU

AHSAP AMBALAJ MALZEMELERI ISARETLEME IZINI ICIN
ISIL iSLEM OPERATOR BELGESI

Belge tarihi  :........ overennn /20..........

Belge No S

Meslegi e ettt

Adresi ettt e eeeteeeeetee—eeteeeeeteaeeeeeae et eateeteeteeteeteereereans

Yukarida agik kimligi yazili ... Tarim ve Kdoyisleri
Bakanliginca...... [ooiii. /20...... tarihleri arasinda diizenlenen Isil Islem Operatorii Kursuna katilarak bu
kursu basari ile bitirmis oldugundan igbu belge kendisine verilmistir.

GENEL MUDUR




Ek-8

ISPM-15 LOGO BASMAYA YETKILi FIRMA VEYA ISLETMELERIN DENETLEME TUTANAGI:
...... feeeeei/20..... tarihinde, Tarim ve Kdyisleri Bakanhifinca ISPM-15 Standardina gére damga basma yetkisi verilen ve
asagida isim ve adres bilgileri belirtilen firma veya isletmelerde, Bitki Saghg1 Onlemlerine Yonelik Ahsap Ambalaj

Malzemeleri isaretlemesi Hakkindaki Yonetmelik geregince yetkili teknik elemanlar tarafindan asagidaki tespitler
yapilmis olup, isbu denetleme tutanagi iki suret olarak tanzim edilmistir:

2-ISPM-15 Ruhsatinda yazili adres bilgilerinin dogrulugu:. ... . ...

3-Isil islemin teknigine uygun olarak yapilip
D221 02180 V4 PP
4-Is1l islem ve kurutma yapilmadan damgalama yapilip
VAPIIMAAIGLI . ..o e
5-Yapilan 1s1l iglemi takiben, damgalamanin usuliine uygun olarak yapilip yapilmadigi: ...........c.oooiiiiiiiiiiiiiiinnn..
6-Is1l islem gormiis tiriinlerle digerlerinin ayirt edilip edilmediZic. .. ....coeiiiiiiiii
7-Karantina deposunun varligt,yeterli olup olmadigi ve kullanilip kullanilmadige:.............oo

8-Bilgisayar kayitlarinda yapilan 1s1l igslemlerin geriye doniik olarak izlenebilirligi ve yapilan her 1sil islem ¢iktilarinin
(coklu sayisal degerler ve grafik bilgileri) 1s1l islem klasoriinde saklanip saklanmadigi ( Isil iglem ¢iktilarina,fatura ve
irsaliye suretlerine, yapilan her 1sil islem partisinin parti numaralar1 yazilmus olmalidir) Ayrica; Isil islemli ambalaj
malzemeleri adina fatura ve irsaliye kesilip kesilmedigi (Kesilen fatura ve irsaliyelerde ’1sil islemli’’ibaresi yer

9-Isletme sahibinin kontrol elemanina yaklasimi ve istenilen bilgi ve belgeleri verip vermemesi:.................................
10-Isletmede Isil Islem Operatoriiniin varligi, konuya
D722 S T340 PP
11-Isletmede yapilan denetleme ve kontrollerde deneme maksatli 1s1l islem yapilip yapilmadigi, eger yapilmis ise sonucun
TEKNIGE WY GUNIUGU . ..ottt e ettt et ettt e et e et e et et e e et et et

13-Daha  o6nceki  denetlemelerde  herhangi  bir yaptinm  uygulanip uygulanmadigi; uygulanmis  ise

DENETIM ELEMANLARI FIRMA/ISLETME TEMSILCISI

Adi Soyadi:
Unvam
Imzas1



i Ek-9
ISPM-15 SOZLESMESI

Bu sozlesme ..... oo Joceiin tarih ve ............. sayili Resmi Gazetede yayimlanarak yiiriirliige giren “’Bitki Saglig
Onlemlerine Yénelik Ahsap Ambalaj Malzemelerinin Isaretlenmesi Hakkinda Yonetmelik”> kapsaminda Tarim ve Kéyisleri
Bakanliginca 1s1l islem konusunda damga basmak iizere yetkilendirilmis kisi veya firmalar ile uluslararasi damga tasiyan
ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilart arasinda isaretli ahgap ambalaj malzemelerinin nasil ve ne sekilde kullanilacagini ve
taraflarin iizerine diisen yiikiimliiliikler ile ilgili hususlar1 kapsar.

Isil islem konusunda damga basmak iizere yetkilendirilmis isletme veya firmalar:

1-Is1l islem firmalar1 yonetmelik sartlarinda ahsap ambalaj malzemelerini 1s1l islemden gegirerek ISPM-15 damgasini basar.
2-Teknigine uygun olarak damgalanan ahsap ambalaj malzemeleri uygun karantina sartlarinda ve uygun alanda isletme
igerisinde muhafaza edilir.

3-Isaretlenen ahsap ambalaj malzemeleri, uygun bir yiiklemeden sonra malzemenin iizeri naylon branda, ¢adir veya diger
koruyucu malzemeler ile sarilarak ahsap ambalaj malzemenin kullanilacak adrese nakli yapulir.

4-Is1l islemden gegirilen malzemelere ait rakamsal ve grafik ciktilari alinir, bu ambalaj partisine ait fatura ve irsaliye ile
birlikte kullanicilara teslim edilir.

5-Isil islemden gegirilen her ahsap ambalaj malzemelerine ISPM-15 logosundan ayr olarak parti numarasi ve tarih yazilir.
Parti numaralari 1s1l islem ¢iktilarina, fatura ve irsaliye belgelerine de yazilir.

6-Is1l islem damga basmaya yetkili kisi veya firmalar, ahsap ambalaj malzemelerinin {iretiminden malin ahsap ambalaj
malzemeleri kullanicilarma teslim edilmesine kadar; iiretim, 1s1l islem veya kurutma, damgalama, depolama vs. ile ilgili
gerekli teknik ve karantina sartlarindan dolay1 sorumluluk tagir.

Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilar::

1-Isil iglem firmalarindan alinan ISPM-15 damgasini ve parti numarasini tastyan ahsap ambalaj malzemeleri, 1s1l islem
ciktilar, fatura ve irsaliye belgeleri kontrol edilerek teslim alinir. Bu belgeler gerektiginde kullanilmak iizere saklanir.
2-Uluslararast kullanima hazir ahsap ambalaj malzemeleri eger kisa siire igerisinde ihracata gonderilecek ise yiikleme
boliimiine alinarak ihracat hattina verilir.

3-Ahsap ambalaj malzemesi, fabrika sahasi igerisinde bos veya yiiklenmis olarak bekleyecekse; ISPM-15 isaretli ahsap
ambalaj malzemeleri igaretsiz ambalaj malzemelerinden ayirt edilerek; havadar bir ortamda yagmur ve kar gibi dis
etkenlerden muhafaza edilerek saklanir.

4-[saretli ahsap ambalaj malzemeleri ile isaretsiz ahsap ambalaj malzemeleri bos veya mal ile yiiklenilmis olarak
ambalajlama ve tagima esnasinda bir arada bulundurulamaz.

5-Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilar ihracata en yakin zamanda 1s1l islemden gegirilmis malzeme talep eder.

6-Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari, ISPM-15 standardini arayan iilkelere yapilan ihracat mallar1 beraberinde
gonderilen ahsap ambalaj malzemelerinde 1s1l islemden ve istenirse kurutma isleminden gecirilmis ve damgalanmis ahsap
ambalaj malzemelerini kullanmak zorundadir.

7-Ahsap ambalaj malzemeleri kullanicilari 1s1l iglem damgali ahsap ambalaj malzemelerini kullanirken, malzemenin
imalat¢idan teslim alindigr siireden giimriikten ¢ikisina kadar teknik ve karantina sartlarindan dolay1 sorumluluk tagir.

Bu sdzlesme toplam 13 maddeden ibaret olup; taraflar kendi uygulamalari ile ilgili hususlari yerine getirmekten sorumludur.
Is bu sozlesme ..... VA /20..... tarihinde iki suret olarak imzalanmigtir.

Ahsap Ambalaj Malzemesi Uretici Ahsap Ambalaj Malzemesi kullanici
Firma veya Ticarethane Thracatg1 firma






